Specifikace postupu svařování (WPS) – obloukové svařování
	Výrobce:


	Výrobce, s.r.o., adresa, IČ


	WPS č.:


	
	WPQR č.:
	

	Metoda(y) svařování:
	
	Označení základního materiálu (skupina):
	

	Způsob přenosu kovu:


	
	Tloušťka materiálu (mm):
	

	Druh spoje a druh svaru:


	
	Vnější průměr (mm):
	

	Způsob přípravy a čištění:


	
	Poloha svařování:


	


Podrobnosti přípravy svaru (náčrt)*
	Návrh spoje
	Sled kladení svarových housenek

	
	


Podrobnosti svařování

	Housenka
	Metoda svařování
	Rozměr 
přídav. materiálu
	Proud 
A
	Napětí 
V
	Druh proudu/polarita
	Rychlost podávání drátu
	Délka housenky/ Postup. rychlost
	Tepelný příkon*

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Označení přídavného kovu 
a obchodní značka:
	
	Další údaje*, například:
	

	Speciální sušení při vyšší teplotě nebo sušení:
	
	· Rozkyv 
(max. šířka housenky):
	

	Označení plynu/tavidla: 

· ochranného:
	
	· Oscilace: amplituda, frekvence, prodleva
	

	· pro ochranu kořene:
	
	· Podrobnosti 
pulzního svařování:
	

	Průtoková rychlost plynu:

· ochranného:
	
	· Vzdálenost napájecího průvlaku od prac. kusu:
	

	· pro ochranu kořene:
	
	· Podrobnosti 
plazmového svařování:
	

	Podrobnosti k drážkování/
ochraně kořene:
	
	· Úhel sklonu hořáku:
	

	Teplota předehřevu:


	
	· Jiné údaje:
	

	Interpass teplota:


	
	Výrobce :
(jméno, datum, podpis)
	

	Dodatečný ohřev (dohřev):

	
	
	

	Udržovací teplota předehřevu:
	
	
	

	Tepelné zpracování po svařování a/nebo stárnutí: doba, teplota, metoda, rychlost ohřevu a ochlaz.*:
	
	
	


* je-li požadováno
